
 

 

 

Opracowanie nowoczesnej technologii wytwarzania dwuelementowych, zoptymalizowanych topologicznie 
kół zębatych o zębach prostych z wykorzystaniem selektywnego laserowego stapiania proszków metali oraz 

innowacyjnych połączeń kształtowo – wciskowych wykonanych metodą utwardzania laserowego 
 

Głównym celem projektu jest opracowanie oraz wytworzenie, z użyciem technik przyrostowych, zoptymalizowanych topologicznie piast kół zębatych, połączonych 
z konwencjonalnie wykonanymi wieńcami zębatymi z wykorzystaniem innowacyjnego połączenia kształtowo - wciskowego. 
Wytworzenie elementów opracowanych w wyniku operacji optymalizacji topologicznej piast możliwe będzie w wyniku wykorzystania techniki wytwarzania 
przyrostowego w postaci selektywnego stapiania laserowego (SLM). Konwencjonalnie wykonane wieńce zębate będą łączone z przyrostowo wytworzonymi piastami 
poprzez łączenie kształtowo - wciskowe z wykorzystaniem laserowego utwardzania połączenia wykonanego na powierzchni zewnętrznej piast i walcowej powierzchni 
wewnętrznej wieńców zębatych tworzących tzw. “wielowypust strukturalny”. 
Ponadto w badaniach rozwojowych ujęto proces wytwarzania przyrostowego wieńców zębatych. Nowa technologia wytwarzania tego typu elementów umożliwi 
łączenie zalet materiałów, które będą mogły być wykorzystywane w produkcji poszczególnych części proponowanych kół zębatych. Optymalizacja topologiczna 
pozwoli natomiast na redukcję masy i kosztów materiałów stosowanych w wytwarzaniu tego typu detali. 
  

Źródło finansowania:  Narodowe Centrum Badań i Rozwoju – Program LIDER 

Okres realizacji projektu:  03.04.2023 – 03.04.2026 

Całkowity koszt realizacji projektu:  1 485 653,75 PLN 

Dofinansowanie projektu w WAT:  1 485 653,75 PLN 


