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Opracowanie nowoczesnej technologii wytwarzania dwuelementowych, zoptymalizowanych topologicznie
kot zebatych o zebach prostych z wykorzystaniem selektywnego laserowego stapiania proszkéw metali oraz
innowacyjnych potgczen ksztalttowo — wciskowych wykonanych metoda utwardzania laserowego

Gléwnym celem projektu jest opracowanie oraz wytworzenie, z uzyciem technik przyrostowych, zoptymalizowanych topologicznie piast két zebatych, potagczonych
z konwencjonalnie wykonanymi wiencami zebatymi z wykorzystaniem innowacyjnego potaczenia ksztatltowo - wciskowego.

Wytworzenie elementéw opracowanych w wyniku operacji optymalizacji topologicznej piast mozliwe bedzie w wyniku wykorzystania techniki wytwarzania
przyrostowego w postaci selektywnego stapiania laserowego (SLM). Konwencjonalnie wykonane wience zebate beda tagczone z przyrostowo wytworzonymi piastami
poprzez taczenie ksztattowo - wciskowe z wykorzystaniem laserowego utwardzania potgczenia wykonanego na powierzchni zewnetrznej piast i walcowej powierzchni
wewnetrznej wiencow zebatych tworzacych tzw. “wielowypust strukturalny”.

Ponadto w badaniach rozwojowych ujeto proces wytwarzania przyrostowego wiencéw zebatych. Nowa technologia wytwarzania tego typu elementéw umozliwi
laczenie zalet materiatow, ktére beda mogly by¢ wykorzystywane w produkcji poszczegolnych czesci proponowanych két zebatych. Optymalizacja topologiczna
pozwoli natomiast na redukcje masy i kosztow materiatéw stosowanych w wytwarzaniu tego typu detali.
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